Tecast 6

AWS A5.15/A5.15M: E NiFe-Cl ASME SFA-A5.15: E NifFe-ClI

Propriedades Aplicacoes

Eletfrodo com o revestimento grafitico, Elefrodo de alto rendimento para soldagem de
composto de Ferro-Niquel deposita ferro fundido cinzento, ferro fundido nodular ou
rapidamente com excelentes propriedades ferro fundido com ac¢o carbono. Indicado para
de soldagem e com baixa corente. soldagem de complexa e estressadas seccoes

de componentes de ferro fundido.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

1,00

0,65 1,00

60,0 Bal.

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia a Tracdo Dureza

N/mm? HB (20 camada)
500 180

ParGmetros para Soldagem Recomendados

Didmeftros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal
(Mmm)

2.50 X 300 50-70

3.25 X 350 70-100

4.00 X 400 100-130
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas as posicoes, exceto na vertical CC+/-ou CA
descendente.

IMPORTANTE: As informacdes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacédes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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